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Friedrichs: Eine Muiffe zur druckfesten Verbindung von Metall und Glas.

[ Zeltschritt fur
angewandte Chemie.

DafBl dicse ibertricben grole Auswahl nicht nur die Liger,
die Kataloge belastet, nicht nur die Erginzung der Laboratoriums-
vorrite crschwert, sondern vor allem auch die Herstellung verteuert,
kann nicht oft genug gesagt werden.

Nun hat sich im Verein deutscher Chemiker ¢in ,,Aussehuf fiir
Laboratoriumsapparate gebildet, der die Priffung der vorhandenen
Gerite auf ihre ZweckmaBigkeit und Notwendigkeit oder Entbehr-
lichkeit priiffen wird. Dieser AusschuB hat sich die Mitarbeit der
einschligigen Faehverbinde gesichert, und so ist zu hoffen, daB in
den Wirrwarr der Laboratoriumsgerite System und Ordnung kommt,
insbesondere, wenn nun auch neuauftauchende Gerate dem Aussehuf3
zur Priifung auf Notwendigkeit und ZweckmiBigkeit vorgelegt werden
konnen.

Damit wiirden wir aber auf dem Wege der Normalisierung erst
den ersten Schritt getan haben. Wir miissen weiter gehen, der deut-
schen GroBindustrie folgen auf dem Wege der Vercinheitlichung
unserer Konstruktionselemente.

Ich lade jeden Inhaber eines Laboratoriums ein, sich einmal z. B.
seinc Brenner anzusehen. Er wird Miihe haben, an zwei Brennern
den gleichen FuB, das gleiche Schlauchstiick festzustellen. Oder er
mége den Versuech machen, an zwei Klemmen oder Muffen die
Schrauben oder Fliigelmuttern zu vertauschen: es ist grundsitzlich
ausgeschlossen. Warum? Weil nicht nur jede Firma ihre eigenen
Gewinde hat, sondern auch fiir den gleichen Artikel in verschiedenen
Fabrikationsperioden verschicdene Gewinde und GuBmodelle be-
nutzte.

Aber weiter — wenn wir diese beiden Beispiele an Stelle einer
langen Reihe moglicher gelten lassen wollen.

Nehmen wir einen Extraktionsapparat mit Korkverbindung an.
Wie oft muBten dic Korke ausgewechselt werden, wenn eine neue
Kolbenlieferung in Benutzung genommen wurde, Wic selten paflten
die bisher benutzten Extraktionshiilsen in den Kérper einer neuen
Lieferung von Extraktionsapparaten. Oder, wer hitte nicht schon
Schwierigkeiten gehabt beim Ersatz einzelner Teile mithsam zusam-
mengebauter Apparaturen irgend welcher Art? Warum? Weil
niemand darauf achtete, da3 Kolben, Flaschen, kurz, Gerite irgend
‘welcher Art nach einheitlichen Grundsitzen in einheitlichen MaBen
hergestellt wurden.

Auch hier ist die Firma Schott und Gen. bahnbrechend vorge-
gangen., Sio hat seit einer Reihe von Jahren feste MaBtabellen fiir
ihre Erzeugpisse. Wenige groBe Glashiitten sind ihr gefolgt, indem
sie fiir ihre Kolben, Bechergliser, Retorten usw. Eisenformen an-
geschafft haben. Kleinere Hiitten konnen dies einfach nicht, weil sic
den viclscitigen Wiinschen ihrer Kunden Rechnung tragen miissen,
und darum nur — rasch abniitzende — Holzformen verwenden kénnen.
Von den Thiiringer Lampenartikeln gar nicht zu reden. Hier waltete
der blinde Zufall, wenn nicht cinmal ein einzelner Artikel, z. B. der
bekannte Engler-Destillierkolben, scharfen Bestimmungen unter-
worfen wird.

Also wird sich auch hier fiir den nenen Fachausschull Gelegenheit
geben, fruchtbare Arbeit zum Wohle aller zu leisten.

Eine letzte Aufgabe verbleibt dann der herstellenden Industrie.
Sie wird Festmafe schaffen miissen, fiir die einzelnen Konstruktions-
teile wie Schlauchstiicke, Schrauben, Muttern, Brennerréhren usw.
Sie wird sich dabei vielfach auf bercits von der GroBindustrie ge-
leistete Arbeit stiitzen konnen, vielfach aber ganz neuc Wege gehen
miissen. Sie wird dabei das liberwinden miissen, was bisher als
Konkurrenzneid oder mindestens als Scheu, dem Wettbcwerb einen
Einblick in den eigenen Betrieb zu gewihren, bezeichnet werden
mubBte.

Eine Ricsenarbeit ists, dic da in Aussicht stcht. Ihr winkt als
lohnendes Ziel:

1. Eine Verkleinerung der Auswahl, damit eine Vereinfachung
der Lager, der Kataloge, eine rationcllere Herstellung des Bedarfs
in vereinfachter Fabrikation, die Moglichkeit einer Beschleunigung
in der Erledigung der Auftrige.

2. Eine Vereinheitlichung der einzelnen Geriite, eine leichtere
Austauschméglichkeit von Apparateteilen, letzten Endes wieder eine
Vereinfachung im Sinne von 1.

3. Eine Systematisierung der Konstruktionsteile, damit eine
Erhshung des Bedarfs an solchen Teilen und eine Erméglichung der

Herstellung solcher in rationeller Massenfabrikation im eigenen Be-
tricb oder in der GrofBindustrie.

Als Summe dieser drei Fortschritte ergibt sich eine erhebliche
Ersparnis an Herstcllungskosten, die uns nicht nur gestatten wird,
unseren Bedarf fiir das Inland vorteilhafter zu liefern, sondern uns
vor allem auch mit grofer Aussicht auf Erfolg wieder in den Wett-
bewerb auf dem Weltmarkt (amerikanische Konkurrenz) einzutreten
gestattet.

Eine Versammlung des erwidhnten Fachausschusses im Verein
Deutscher Chemiker, die am 19./5. 1919 in Berlin C. stattfand, hat
zunichst 8 wissenschaftliche Sonderausschiisse gebildet, die zunichst
folgende Gebiete bearbeiten sollen:

1. Hittenglas,

. Lampenglas,

. Geteilte MeBgerite usw.,

. Thermometer,

. Porzellan und Sehamotte,

. Bunsenstative, Brenner und dhnliche cinfache Metallapparate,
. Prizisionsmetallapparate,

8. Optische Instrumente.

Die Zahl diescr Sonderausschiisse wird nach Bedarf vergrofSert
werden, Der Verein ,,Deutscher Firmen fiir Laboratoriumsapparate**
(Vorsitzender Dr. Gerber, Berlin-Halensee, Hektorstrale 20)
iibernahm in der gleichen Versammlung die Aufgabe, technische
Fachausschiisse zu bilden, zu denen auBer seinen Mitgliedern die
Vertreter aller einschligigen Fachverbinde und wichtiger Einzelfir-
men herangezogen werdern. [A. 88.]
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Eine Muffe zur druckfesten Verbindung von
Metall und Glas.

Von F. FRIEDRICHS.
(Eingeg. 14./6. 1019.)

Verbindungen zwischen Metall und Glas, die groBerem Drucke
standhalten sollen, z. B. Anschlufl einer gliasernen Wasserstrahl-
luftpumpe an die Wasserleitung, werden mittels gewshnlichen Gummi-
schlauches hergestellt, welcher durch Umwinden mit
Tuch und Draht gegen Druck verstirkt wird!). Eine
derartige Verbindung ist recht umstindlich herzustellen
und hat eine beschrinkte Lebensdauer, da sie¢ nur so
lange dicht bleibt, bis der Gummischlauch briichig wird
und reiBt, was bei dem heutigen Schlauchmaterial schon
nach kurzer Zeit, oft bei der ersten Belastung eintritt.

Nebenstehend abgebildete AnschluBmuffe vermeidet
diese Schwierigkeiten in cinfachster Weise. Sie unter-
scheidet sich von den gebriuchlichen Uberwurfinuttern
nur durch die konische Offnung am Boden, in welche der
als Dichtung dienende Gummistopfen durech den Wasser-
druck ventilartig hineingepreBt wird und so einen unbedingt
dichten SchluBsowohl am Metall, wicam Glasgewihrleistet.
-1 Zur Montage der Muffe steckt man das Wasser- =
zufilhrungsrohr der Pumpe durch den Konus, schiebt einen passen-
den Guinmistopfen iiber das Rohr und zieht dassclbe mit dem
Stopfen in den konischen Teil der Muffe zuriick. Naeh Anschrauben
an den Wasserhahn ist die Pumpe betriebsfertig.

Vorteile der Muffe sind:
Unbedingt dichter SchluB;
praktisech unbegrenzte Lebensdauer der Verbindung;

einfaches und schnelles Befestigen und Lésen der Verbindung
zum Austausch oder zur Reinigung der Pumpe;

einfachste Konstruktion.

Die Muffe kann fiir Normalgewinde passend von der Firma
Greiner & Friedrichs, G. m. b. H., Stiitzerbach in Thiir., bezogen
weérden.

1) Vgl.Ostwald-Luther 292.
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